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Аннотация: Предлагается усовершенствованная разбивочная машина (непро-

ходного типа) для подчистки и разбивки кожевой ткани меховых полуфабрикатов. 

Привод барабанной разбивочной машины состоит из электродвигателя, на оси которого 

установлен зубчатый шкив, на котором зацепляется зубчатый ремень. На оси барабана 

установлен зубчатый шкив. Регулирование скорости вращения барабана осуществляет-

ся с помощью преобразователя частоты. Разработана и изготовлена усовершенствован-

ная разбивочная машина с регулируемым приводом рабочего барабана с ножами. В ре-

зультате использования усовершенствованной разбивочной машины повышается про-

изводительность и качество обработки шкурок, и их выход по площади, а также повы-

шается ресурс рабочих ножей. Технико-экономическая эффективность от использова-

ния усовершенствованной разбивочной машины достигается за счет повышения каче-

ства обработки меховых полуфабрикатов с обеспечением требуемой скорости враще-

ния рабочего барабана. 

Ключевые слова: разбивочная машина, барабан, кожевая ткань, меховая шкура, 

адаптируемый привод, локальное воздействие, качество. 
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Abstract: An improved non-passable splitting machine for cleaning and splitting the leather 

fabric of semi-finished fur products is proposed. The drum splitting machine's drive consists 

of an electric motor, on the axis of which a toothed pulley is mounted, onto which a toothed 

belt engages. The toothed pulley is mounted on the drum axis. The drum speed is regulated 

using a frequency converter. An improved splitting machine with an adjustable drive for the 

working drum with knives has been designed and manufactured. Using this improved splitting 

machine improves the productivity and quality of pelt processing, their area yield, and also 

extends the service life of the working knives. The technical and economic efficiency of using 

the improved splitting machine is achieved by improving the quality of semi-finished fur 

products processing while maintaining the required rotation speed of the working drum. 
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Введение 

Известно, что разбивочная машина для меха – это специализированное про-

мышленное оборудование, применяемое на этапе выделки шкур для разрыхления, раз-

минания и вытягивания кожевой ткани. Ее главная цель – сделать шкуру мягкой, пла-

стичной, эластичной и увеличить ее площадь [1]. 

Известны два основных типа разбивочных машин: 

Проходные: Эти машины достаточно высокопроизводительны. Меховые шкуры 

протягиваются между вращающимися валами, один из которых оснащен специальными 

ножами-лопастями [1]. 

Непроходные: Эти машины применяются для разбивки грубых или толстых ме-

ховых шкур. Машина воздействует на шкуру локально (на отдельных топографических 

участках), позволяя обслуживающему персоналу контролировать процесс обработки 

[1]. 

В настоящее время конструкторские бюро постоянно совершенствуют узлы раз-

бивочных машин. Основные направления модернизации включают улучшение эргоно-

мики, внедрение устройств для удаления загрязненного воздуха, а также адаптацию по-

дающих столов (например, использование откидных элементов) для удобства работы, 

как с мелкими, так и с крупными шкурами без их провисания. 

 

1. Основное содержание 

В данной работе нами разработана и предлагается усовершенствованная кон-

струкция барабанная разбивочная машина непроходного типа, которая предназначена 

для разбивки и подчистки кожевой ткани меховых овчин и шкур средних видов (кара-

куля, мерзлушки и др.). 

Рабочим инструментом машины являются плоские стальные ножи, жестко за-

крепленные в радиальных пазах цилиндрического чугунного барабана, вал которого 

вращается в подшипниках, установленных на станине машины. Рабочая грань ножа 

имеет полукруглый контур, заточка ножей односторонняя. Качество разбивки кожевой 

ткани зависит от стабильности свойств лезвия ножа и подвижной эластичной опоры. 

Для укладки и разбивки шкурок служит стол, в средней части которого находит-

ся продольный вырез, в котором размещается подвижная эластичная опора, выполнен-

ная в виде защищенного кожей войлочного ремня [1, 2].  

Существенным недостатком разбивочных машин этого типа является сравни-

тельно низкий уровень качества ножа из-за его многократной заточки в цехах кожевен-

ных и меховых заводах, также низкий ресурс подвижной эластичной опоры. 

Известна машина для разбивки кожевой ткани меховых шкур [2], содержащая 

станину, электродвигатель, ремень, опирающиеся на три валика шкивы, барабан с 

установленными лезвиями ножей в пазах, стол, в средней части которого находится 

продольный вырез, в котором размещается подвижная эластичная опора виде ремня, на 

которую устанавливают шкуру бахтармой вверх. 

Недостатком данной машины для разбивки кожевой ткани меховых шкур явля-

https://www.dissercat.com/content/nauchnye-osnovy-sovershenstvovaniya-oborudovaniya-dlya-mekhanicheskoi-obrabotki-kozhevennykh
https://devos.uz/files/2830.pdf
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ется то, что она не обеспечивает хорошего качества растяжки боковых и хребтового 

участков и достижения большого прироста обрабатываемого материала по площади из-

за того, что усилия растяжения действует на кожевую ткань в одном направлении, и из-

за этого растяжка производится неравномерно, а усилия растяжки будут зависеть от 

прочности периферийных участков. 

Задачей совершенствуемой разбивочной машины является повышение равно-

мерности многоосной обработки кожевой ткани меховых шкур [3–7]. 

Нами предлагается усовершенствованная разбивочная машина (непроходного 

типа) для подчистки и разбивки кожевой ткани меховых полуфабрикатов (рисунок 1).  

Разрабатываемая машина поясняется схемами: на рисунке 1 представлен общий 

вид разбивочной машины, вид сбоку.  
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Рисунок 1. Общая схема усовершенствованной разбивочной машины  

(ИМСС АН РУз) 

 

Машина для разбивки кожевой ткани меховой шкурки состоит из станины, чу-

гунным барабаном, в радиальных пазах болтами закрепляются ножи из углеродистой 

стали. Ножи выполнены на кромке лезвий с волнообразным контуром [8–10].  

Привод барабанной разбивочной машины состоит из электродвигателя 1, на оси 

которого установлен зубчатый шкив 2 и на котором зацепляется зубчатый ремень 3. На 

оси барабана 4 установлен зубчатый шкив 5. Зубчатый ремень 3 также контактируется 

с зубчатым шкивом 5. Регулирование скорости вращения барабана 4 осуществляется 

проводами 6 от преобразователя частоты 7 (А150-33-15NT). Схема усовершенствован-

ной разбивочной машины с регулируемым приводом рабочего барабана с ножами пока-

зана на рисунке 1. 
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На барабане 4 установлены двух волновые 8 и трех волновые 9 разбивочные но-

жи с чередованием между ними. При разбивке на стол 10 устанавливается кожевой 

тканью вверх меховую шкурку 11 и подается на резиновую ленту 12 под барабаном с 

лезвиями 8 и 9. Стол 10 закреплен на станине 17.  

Далее нажимая на педаль 13 через рычаг 14 и дугой 15 поднимается шкурка под 

контакт с лезвиями ножей 8 и 9. Затем шкурку 11 руками тянут на себя. Тогда ножи 8 и 

9 разминает волокна ткани 11 и чистит бахтармяную поверхность. Далее, что необрабо-

танную часть установить под барабан 4 отпускают педаль 13 и устанавливают шкурку 

под барабан 4 с ножами 8 и 9 и процесс разбивки подчистки кожевой ткани повторяет-

ся.  

Также, для улучшения условий работы на машине передняя часть рабочего стола 

10 разбивочной машины выполнена откидной. При обработке мелких меховых полу-

фабрикатов откидная часть 16 стола с помощью радиальных направляющих 17 опуска-

ется вниз и закрепляется гайками 18. 
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Рисунок 2. Схема разбивочной машины с изменяемой длиной и шириной рабочего  

стола 

 

Аналогично при обработке крупных меховых полуфабрикатов для их ориенти-

рованной подачи под рабочий барабан на станине машины по ее бокам предусмотрена 

установка навесных полок 19, 20. Они служат для поддержания свисающих краев 

крупных шкур и удобства их подачи под рабочий барабан (рисунок 3). 
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Рисунок 3. Схема усовершенствованного рабочего стола разбивочной машины 

 

Требуемые углы подъема α1, α2 боковых навесных полок 19, 20 соответственно 

фиксируются с помощью радиальных направляющих 21, 22 и фиксируются гайками 23, 

24 (рисунок 4).  
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Рисунок 4. Схема регулировки навесных полок на рабочем столе  

 

Следует отметить, что углы подъема боковых навесных полок 19, 20 относи-

тельно рабочего стола 10 должны быть всегда равны α1=α2.  

В приводах с ременной шкивной передачей при недостаточном натяжении рем-

ня происходит проскальзывание ремня о шкив и может произойти потеря скорости, что 
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приведет ухудшения качества разбивки. Для устранения отклонения скорости при раз-

бивке рекомендуется установить зубчато-ременную и зубчато-шкивную передачу. При 

этой передаче не происходит скольжение ремня со шкивом при зацеплении. 

Известно, что зубчатые ремни и шкивы обеспечивают надежную, синхронную 

передачу крутящего момента без проскальзывания. Это достигается за счет зацепления 

зубьев ремня с канавками на шкивах, что отличает их от клиноременных передач, рабо-

тающих за счет силы трения [11]. 

Зубчатые ремни и шкивы обеспечивают надежную, синхронную передачу кру-

тящего момента без проскальзывания. Это достигается за счет зацепления зубьев ремня 

с канавками на шкивах, что отличает их от клиноременных передач, работающих за 

счет силы трения [11]. 

Зубчатые ремни способны передавать большую мощность и имеют высокий ко-

эффициент полезного действия. Это делает их подходящими для использования в про-

мышленных силовых приводах [11]. 

При износе лезвии ножей проблемой является их замена и точной установки по-

сле восстановления их остроты лезвий (рисунок 5).  

Поэтому разработано устройство (рисунок 6) для точной установки различных 

типов ножей 1.  

 

 
Рисунок 5. Ножи с волнообразными кромками лезвий 

(с чередованием) 

 

Устройство представляет собой шаблон 2 с двумя вертикальными стойками 8, 9, 

которые закреплены на двух секторов труб 3, 4. Причем стойки 8, 9, установлены на 

валы возле концов рабочего барабана 14. А эти два сектора вала опираются на верхнюю 

поверхность оси рабочего барабана 13 гайки 6 и 12 приподнимаем ножи 1 до упора и 

совпадения лезвия ножа с его шаблоном 2.  

Затем двумя болтами закрепляем нож 1 на рабочий барабан 13.  

По бокам стоек 8, 9 приварены две болты 5, 10. На эти болты прикручены гайки 

6, 12 на верх, которого установлены кольцо 11 с г-образными прямоугольными прутка-

ми. Способ установки ножей 1 осуществляется следующим образом. На эти две Г-

образные упоры кольца 11 по торцам рабочего барабана 13 устанавливается рабочие 

ножи 1.  
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Далее поворачиваем барабан 13 для следующей установки и фиксации ножа 1. 

Затем устанавливаем устройство для установки ножа 1 и повторяем далее все операции 

установки. Нож 1 крепится болтами 14 и 15. 
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Рисунок 6. Устройство для установки разбивочных ножей на рабочий барабан 

 

В зависимости от сочетания последовательности установки ножей меняем 

устройство с нужным шаблоном ножа. От точности установки ножей зависит и каче-

ство поверхности кожевой ткани и ее разминки. 

Технико-экономическая эффективность от использования усовершенствованной 

разбивочной машины заключается в том, что повышается производительность и каче-

ство обработки шкурок, и их выход по площади, а также повышается ресурс упругой 

подвижной эластичной опоры и ножей. 

 

2. Результаты работы 

Таким образом, предлагается модернизированная барабанная разбивочная 

машина непроходного типа (рисунок 6). 

Усовершенствованная разбивочная машина работает следующим образом. 

Предварительно, в зависимости от того размера меховой шкурки разбивается, 

стол опускается для мелких шкур или поднимается и фиксируется, если большие шку-

ры. 
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При включении электродвигателя через ременную передачу, вращение переда-

ется барабану 4, на котором установлены десять ножей 5 в пазы и каждый нож зафик-

сирован двумя болтами. 

 

 
Рисунок 6. Общий вид разбивочной машины с устройством улавливания кожевой пыли  

(ИМСС АН РУз) 

 

При износе одного лезвия ножа, останавливают вращение барабана и откручи-

вают два болта зажима ножа, а затем изношенные лезвия ножей подвергаются заточке 

на специальном заточном устройстве, а затем вставляют в барабан и заново затягивают 

двумя болтами и фиксируют выступы ножей с помощью устройства (рисунок 6). Это 

повышает качество обработки меховых полуфабрикатов [12]. 

 

3. Общие рекомендации работы 

Разработка модернизированного ножевого барабана и регулируемого прижим-

ного стола разбивочной машины обеспечивает равномерное механическое воздействие 

и повышение пластичности кожевой ткани меховых полуфабрикатов. Усовершенство-

вания снижают энергоемкость процесса, вибрацию рабочих валов и улучшают качество 

мехового полуфабриката, что делает машину эффективной для промышленного внед-

рения. 

 

Заключение 

Таким образом, при применении модернизированной разбивочной машины по-

вышается производительность и качество обработки пушно-меховых шкур, и их выход 

по полезной площади, а также повышается ресурс упругой подвижной эластичной 

опоры и ножей. 

Следовательно, достигается повышение качества, за счет обеспечения равно-

мерной разбивки и подчистки кожевой ткани меховых шкур в получении готовых ме-

ховых материалов и полуфабрикатов с высокой добавленной стоимостью. 
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